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A candle-shaped filter element is covered on the outside of its peripheral wall 11 or on the outside of its filter layer with a 
support layer 20 which is suitable for precoating with a filter cake 24 for precoat filtration and which is porous, has wet 
strength and contains fibrous material, which support layer 20 covers all of the through-flow orifices 12 of the peripheral 
wall or forms the sole access element to the filter layer 19. The support layer 20 is sealed and fixed to the outside of the 
filter element by belt-shaped moulded-on peripheral strips 22 of thermoplastic material and can be further stabilised in its 
rest by means of stabiliser rings 27. When the support layer 20 is formed from a blank, the corresponding seam 21 is also 
sealed and held together by a moulded-on strip of thermoplastic material, it also being possible to lay a stabiliser strip 26 
over these strips 23. The stabiliser rings 27 and the stabiliser strip 26 are preferably made of stainless steel sheet. The 
interior of the candle-shaped filter element can be empty. However, a combination of filter candle and precoat filter is 
particularly advantageous, it being possible to design the filter layer 19, arranged in the interior of the filter candle, as a 

screen filter, for example a filter membrane, or as a depth filter, for example a depth filter layer. 
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(§) Kerzenformiges F'rlterelement, Filterkerze 

Eln kerzenformiges Filterelement 1st an der AuBenseite 
seiner Umfangswand 1 1 oder an der Au Bens arte seiner Filter- 
lage mlt elner zum Anschwemmen eines Filterkuchens 24 for 
Anschwemmfi It ration geeigneten, pordsen, nafifesten und 
Faserstoff enthaltenden Stutzschlcht 20 belegt, die samtli- 
che Durchstrdmungsdffnungen 12 der Umfangswand ab- 
decta bzw. das alieinige Zugangselement zur Filterlage 19 
bildet. Die StQtzschicht 20 1st mittels gOrtelformiger ange- 
spritzter Umfangsstreifen 22 aus therm oplastischem Kunst- 
stoff an der AuBenseite des RIterelementes abgedichtet und 
fixiert und kann in ihrem Halt noch mittels Stabilisierungs- 
ringen 27 stabiiisiert sein. Wenn die Stutzschicht 20 aus ei- 
nem Zuschnitt gebiidet 1st, wlrd auch die entsprechende 
Nahtstelie 21 durch einen angesprltzten Streifen aus ther- 
moplastischem Kunststoff abgedichtet und zusammenge- 
halten, wobei auch uber diese Streifen 23 ein Stabllisie- 
rungsstrerfen 26 gelegt sein kann. Die Stabilisierungsringe 
27 und der Stabiiisierungsstreifen 26 sind bevorzugt aus 
Etf elstahlblech gebiidet. 

Das Innere des kerzenformigen Filterelements kann leer 
sein. Besonders vorteilhaft ist jedoch eine Kombi nation von 
Rlterkerze und Anschwemmf ilter, wobei die im Inneren der 
Rtterkerze angeordnete Filterfage 19 als Siebf ilter, bei- 
spielsweise Filtermembran, oder als Tiefenfilter, beispiels- 
weiseTtefenfilterschicht, ausgebildet sein kann. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein kerzenf6rmiges Filterele- 
ment zum Filtrieren von fifissigen Medien, wie pharma- 
zeutischen oder chemischen Praparaten, Getranken 
usw., dessen Innenraum mit einem mit Durchstrdmungs- 
dfmungen versehenen, im wesentlichen zylindrischen 
Umfangselement und stirnseitigem VerschiuB abge- 
schlossen ist, wobei die Durchstromungsrichtung derart 
eingerichtet ist, daB das zu filtrierende Medium das Um- 
fangselement im wesentlichen radial von auBen nach 
innen durchstrdmt und das filtrierte Medium aber einen 
zumindest in einer Stirnseite angebrachten AnschluB 
abgefOhrt wird 

Filterkerzen sind in verschiedensten Ausfflhrungen 
bekannt und bieten den besonderen Vorteil, daB sie in 
die entsprechenden Filtrationsgerate besonders einfach 
einsetzbar und deshalb schnell und in emfacher Weise 
austauschbar sind, wenn das in ihnen enthaltene Filter- 
element verbraucht ist Andererseits besteht beim Fil- 
trieren gewisser FlQssigkeiten die Gefahr vorzeitiger 
Verstopfung solcher Filterkerzen, wobei die Moglich- 
keit eines Rtickspulens bei solchen Filterkerzen im all- 
gemeinen nicht oder nur in sehr beschranktem Umfang 
besteht 

Es ist daher Aufgabfe der Erfindung ein kerzenfdrmi- 
ges Filterelement der eingangs genannten Art zu schaf- 
f en, das sich ohne weiteres in Filtriergeraten fflr Filter- 
kerzen einsetzen lafit und auch beim Filtrieren solcher 
Hussigkeiten ein vorzeitiges Verstopfen ausschlieBt, die 
groBe Mengen von Trfibstoffen oder schleimige Trtlb- 
stoffe enthahen. Ferner soli das kerzenfdrmige Filter- 
element durch Ruckspfilen oder in anderer Weise gerei- 
nigt und mehrmals eingesetzt werden kdnnen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaBe durch eine am 
AuBenumfang des Filterelements fixierte, pordse, naB- 
feste und Faserstoff enthaltende Statzschicht fur einen 
anzuschwemmenden Filterkuchen geldst die die allein- 
ige Zugangsflache zum Inneren des Filterelements bil- 
det 

Durch die Erfindung wird ein kerzenfdrmiges Filter- 
element geschaff en, das auch in fQr Filterkerzen einge- 
richteten Filtrationsgeraten Anschwemmfiltration 
durchfuhrbar macht, wobei im ttbrigen an den Filtra- 
tionsgeraten keine Anderungen vorzunehmen sind, also 
auch nur zeitweilig je nach Erfordernis Anschwemmfil- 
tration mh solchen Kerzen-Filtrationsgeraten durch- 
fOhrbar ist. Das kerzenfdrmige Filterelement gemaB der 
Erfindung kann innerhalb seiner Umfangswand leer 
sein, also ausschlieBlich zur Anschwemmfiltration die- 
nen. 

In bevorzugter Ausfflhrungsform der Erfindung wird 
jedoch von einer Filterkerze zum Filtrieren von flfissi- 
gen Medien, wie pharmazeutischen oder chemischen 
Praparaten, Getranken usw, ausgegangen, deren Innen- 
raum mit einem mit DurchstromungsSffnungen verse- 
henen, im wesentlichen zylindrischen Umfangselement 
und stirnseitigem VerschiuB abgeschlossen ist, wobei 
die Durchstromungsrichtung derart eingerichtet ist, daB 
das zu filtrierende Medium dieses Umfangselement im 
wesentlichen radial von auBen nach innen durchstromt 
und das filtrierte Medium fiber einen zumindest in einer 
Stirnseite angebrachten AnschluB abgefuhrt wird. Eine 
solche Filterkerze soli erfindungsgemaB durch die Kom- 
bination einer im Inneren der Filterkerze angeordneten, 
vorgefertigten Filterlage mit einer am AuBenumfang 
der Filterkerze fixierten, pordsen, naBfesten und Faser- 
stoff enthaltenden Stfitzschicht fur einen anzuschwem- 



menden Filterkuchen gekennzeichnet sein, die die al- 
leinige Zugangsflache zu der im Inneren der Filterkerze 
angeordneten Filterlage bildet Eine solche kombinierte 
Filterkerze bietet den besonderen Vorteil, daB sie mit 
5 der in ihrem Inneren angeordneten Filterlage der jewei- 
ligen speziellen Filtrationsaufgabe angepaBt sein kann, 
wahrend der an der AuBenseite der Filterkerze anzu- 
schwemmende Filterkuchen ein zusatzliches Vorfilter- 
element bildet, das ein vorzeitiges Verstopfen der Fiiter- 

io lage vermeidet und ein Reinigen der Filterkerzen durch 
Ruckspfilen der Filterkerze unter Entfernen des ange- 
schwemmten Filterkuchens ermdglicht Nach entspre- 
chender Reinigungsbehandlung kann die Filterkerze er- 
neut eingesetzt werden, wobei fOr den erneuten Filtra- 

15 tionsvorgang ein neuer Filterkuchen auf der AuBenseite 
der Filterkerze — wenn erwiinscht oder erforderlich — 
angeschwemmt werden kann. Eine solche kombinierte 
Filterkerze kann bis zur vollstandigen Erschdpfung der 
in ihrem Inneren vorgesehenen Filterlage durch mehr- 

20 faches Ruckspfilen und Reinigen bzw. mehrfaches An- 
schwemmen eines Filterkuchens eingesetzt werden. 
Hierbei ergibt sich eine wesentlich erhohte Standzeit 
gegenfiber herkommlichen Filterkerzen mit vergleich- 
barem innerem Aufbau und vergleichbarer innerer FH- 

25 terlage. Durch die erfindungsgemaBe Ausbildung der 
kombinierten Filterkerze bzw. durch die an der AuBen- 
seite der Filterkerze angebrachte Stfitzschicht ffir An- 
schwemmfiltration wird die Stabilitat der Kerze fur 

- Rfickspfilung, dh. Durchspfilen in entgegengesetzter 

30 Rltrationsrichtung, wesentlich erhoht, so daB auch ein 
wirksames Reinigen der inneren Filterlage durch Ruck- 
spfilen ermdglicht bzw. verbessert wird. 

AIs besonders zweckmaBig hat es sich bei den erfin- 
dungsgemaBen kombinierten Filterkerzen herausge- 

35 stellt, Anschwemmfiltration mit anschlieBender Siebfil- 
tration zu kombinieren. Hierzu ist in bevorzugter Aus- 
ffihrungsf orm der erfindungsgemaBen kombinierten Fil- 
terkerze die innerhalb der Umfangswand angeordnete 
Futerlage ein Siebfilter, vorzugsweise eine Filtermem- 

40 bran. 

Die pordse Stfitzschicht kann sowohl bei den erfin- 
dungsgemaBen, nur ffir Anschwemmfiltration gedach- 
ten kerzenformigen Filterelementen als auch bei den 
erfindungsgemaBen kombinierten Filterkerzen in ver- 

45 schiedenster Weise ausgebildet sein, beispielsweise als 
Flltertuch o.dgL, wobei es sich jedoch als besonders vor- 
teilhaft herausgestellt hat, wenn die pordse Stfitzschicht 
aus einem zusammengesinterten Gemisch von nativen 
Fasern und Polyolefinfasern mit einer Faserlange zwi- 

50 schen 0,6 mm und 1,2 mm besteht Diese letzteren poro- 
sen Stfitzschichten sind ansich bereits aus DE-PS 
32 04 120 bekannt Sie bieten aber in Verbindung mit 
den erfindungsgemaBen kerzenfdrmigen Filterelemen- 
ten und den erfindungsgemaBen kombinierten Fdter- 

55 kerzenbesondereVorteile, nicht zuietzt durch ihrehohe 
Stabilitat, die insbesondere durch sichere Verbindung 
mit einer an der Filterkerze oder am kerzenformigen 
Filterelement vorgesehenen rohrformigen Umfangs- 
wand sowohl wahrend der Anschwemmfiltration als 

60 auch wahrend des Rfickspfilens voile Sicherheit gewahr- 
leistet Bei kombinierten Filterkerzen bietet diese ansich 
bekannte pordse Stfitzschicht aufgrund ihrer gleichma- 
Bigen und zeitlich praktisch gleichbleibenden Porositat 
besonders gfinstige und sichere Rfickspfilverhaltnisse 

65 und damit wirksamen Schutz ffir die im Inneren der 
Filterkerze angeordnete Filterlage wahrend des Rfick- 
spfilens sowie insgesamt eine wesentliche Verbesserung 
und Erhdhung des funktionellen Zusammenwirkens von 
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innerer Filterlage und des zur Anschwemmfatration ge- 
budetenFilterkuchens. 

lm Rahmen der Erfindung bietetdie Stutzschicht aus- 
reichende Stabilitat, da sie selbst al&das den Umfang des 
Fdterelements bzw. der Filterkerze abschheBendes 
Wandungselement ausgebildet sein kann. Bei Filterker- 
zen kann auf diese Weise eine direkte Anlage der Stutz- 
schicht an den Umf ang der im Inneren der Fllterkerze 
angeordneten Filterlage erreicht werden. 

Wenn wahrend des Filtrationsvorganges und/oder 
des Riicksptilens hShere mechanische . Anforderungen 
an die Stutzschicht gestellt werden, empflehlt es sich im 
Rahmen der Erfindung, eine rohrfdrmige Umf angswand 
mit DurchlaBdfmungen als Trager fur die Stfltzschicht 
am kerzenfdrmigen Filterelement bzw. an der f ^erker- 
ze vorzusehen, wobei die Stutzschicht dann bezfigUch 
dieser rohrf Bnnigen Umf angswand f raert ist . 

In alien oben angesprochenen AusfuhrungsmSglicn- 
keiten der Erfindung kann die por6se Stutzschicht. aus 
einem Zuschnitt aus einer vorgeferugten Bahn gebudet 
und durch Umspritzen mit mermoplasuschem Kunst- 
stoff und/oder mittels Stabihsierungsringen auf der Au- 
Benseite des kerzenfdrrnigen Filterelements bzw/ der 
Filterkerze fbriert sein. Hierdurch l&Bt sich die pordse 
StQtzschicht besonders einfach und in hoch wirksamer 
Weise anbringen. Die porftse Stutzschicht kann dabei an 
mindestens zwei an den beiden Enden angeordneten 
gurtelfdrmigen Umfangsstreifen mittels thermopiasti- 
schem Kunststoff und/oder mittels Stabuisienmgsrin- 
gen an der AuBenseite der Umf angswand des kerzen- 
fdrrnigen Filterelements bzw. der Fllterkerze fixiertund 
an ihrer Nahtstelle mittels aufgespritztem thermoplasti- 
schem Kunststoff und/oder mittels ernes Stabjhsie- 
rungsstreifens abgedichtet und stabilisiert sein. Diese 
Nahtstelle der Stutzschicht kann sich im wesentUchen 
axial oder auch schraubenfdrmig zur zylindrischen Um- 
f angswand erstrecken. In solchen Fallen, in welchen die 
Umf angswand des kerzenfarmigen Filterelements bzw. 
der Fllterkerze an ihren beiden stirnseitigen Endeneme 
Kappe und einen Boden tragt, die jemit emem nngfor- 
migen Flanschrand die Umf angswand ilbergreif en, kann 
die StQtzschicht zwischen diesen beiden radial gegen- 
Qber der Umf angswand vorstehenden Hanschritadern 
auf der AuBenseite der Umf angswand fixiert sein. Die 
StQtzschicht liegt in solchem Fall praktisch direkt auf 
der AuBenseite der Umfangswand. Bei solcher Anpra- 
nung der StQtzschicht zwischen beiden Hanschrandern 
empfiehlt es sich, die StQtzschicht an ihren beiden stirn- 
seitigen Enden gegenQber den Flanschrandern - vor- 
zugsweise durch Umspritzen mit thermop i astischem 
Kunststoff - abzudichten und mittels Stabihsierungs- 

ringen zu fixieren. ^^ Ar> 
Die zum Fixieren der StQtzschicht zu benutzenden 
Stabilisierungsringe und der Stabilisierungsstreifen fur 
' die Nahtstelle der StQtzschicht konnen bevorzugt aus 
korrosionsfestem, gegenQber dem zu filtrierenden Me- 
dium inertem Metallblech, vorzugsweise Edelstanlblecn, 

bestehen. t , 

Wenn sich die StQtzschicht bis in die Nahe der stirn- 
seitigen Umfangsrander des kerzenfdrmigen Filterele- 
ments bzw. der Filterkerze erstreckt, konnen auch Sta- 
bilisierungsringe mit Winkelprofil vorgesehen werden, 
wobei der eine Profilflansch des Stabilisierungsnnges 
Qber den StirnMchenrand der Kappe bzw. des Bodens 
und der andere Profilflansch Qber den jeweiligen End- 
rand der StQtzschicht greift . 

Bei solcher AusfQhrungsform der Erfindung, in der 
die StQtzschicht selbst das Umfangselement des Filter- 



elements bzw. der Fllterkerze bildet und das Filterele- 
ment bzw. die Filterkerze an den beiden stirnseitigen 
Enden eine Kappe und einen Boden tragt, die je mit 
einem ringformigen Flanschrand ausgebildet smd, kdn- 
5 nen cue Enden der StQtzschicht innerhalb dieser Flan- 
schrander fixiertund abgedichtet sein. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung smd im folgen- 
den anhand der Zeichnung naher erlautert Es zeigen: 
Fig. 1 eine erfindungsgemaBe kombinierte Filterker- 
io ze,teilweise axial geschnitten; 

Fig. 2 den oberen Teilbereich der Filterkerze gemaB 
Fig. 1 in vergrdBerter Darstellungj 

Fig. 3 den Teilbereich 3 der Fig. 2 in nochmals ver- 
grdBerter Darstellung; 
is Fig. 4 einen oberen Teilbereich einer abgewandelten 
AusfQhrungsform einer kombinierten Filterkerze ge- 
maB der Erfindung in Darstellungsweise wie Fig. 2; 

Fig. 5 einen oberen Teilbereich eines erfindungsge- 
m&Ben kerzenformigen Filterelements in Darstellungs- 
20 weise wie Fig. 2 und 

Fig. 6 den Bereich 6 der Fig. 4 m nochmals vergrdBer- 
ter Darstellung. 

Im Beispiel der Fig. 1 bis 3 ist erne Fllterkerze 10 
vorgesehen, die eine mit Durchlassen 12 versehene Um- 
25 f angswand 11 aufweist Die Umfangswand 11 tragt auf 
ihrem oberen Ende einen stirnseitigen VerschluB in 
Form einer Kappe 13 und am unteren Ende einen mit 
AnschluB versehenen und in ein entsprechendes Filter- 
gerat passenden Adapter 14. Dieser Adapter 14 ist mit 
30 Bajonetthalteelementen 15 und Dichtungsnngen 16 aus- 
gestattet In ihrem Inneren weist die Filterkerze 10 em 
mit Durchlassen 18 versehenes axiales Kernrohr 17 auf. 
Zwischen dem Kernrohr 17 und der Umfangswand 11 
ist eine Filteranlage 19 in Form einer gefalteten und als 
35 Siebfilter wirkenden Filtermembran angebracnt An- 
stelle dieses Aufbaues einer Filterkerze konnte auch 
jeelicher andere herk6mmliche Aufbau einer Filterker- 
ze vorgesehen sein, bei dem eine mit DurchlaBdffnun- 
een 12 vorgesehene Umfangswand sowie em stirnseiti- 
40 ger VerschluB, beispielsweise eine Kappe 13, und em 
stirnseitiger AnschluB, beispielsweise em Adapter 14, 

vorgesehen sind. ^ , e 

Bei der in den Fig. 1 bis 3 gezeigten AusfOhrungsf orm 
ist die Umfangswand 11 einschlieBlich der oberen Kap- 
45 pe 13 und einschlieBlich des Adapters 14 mit durchge- 
hend zylindrischer Urnfangsflache ausgebildet Auf die- 
se zylindrische AuBenflache der Umfangswand 11 ist 
eine pordse, naBfeste und Faserstoff enthaltende Stutz- 
schicht 20 auf gelegt Diese Stutzschicht 20 deckt samth- 
so che Durchstr6mungs6fraungen 12 der Umfangswand 11 
ab und bildet dadurch an ihrem Umfang die gesamte 
verfugbare, mit Einlassen zum Inneren der Filterkerze 
10 ausgestattete EinlaBflache far das zu filtnerende Gut 
Die Stutzschicht 20 ist im dargestellten Beispiel in emer 
5 5 solchen Weise aufgebaut, wie es in DE-PS 32 04 120 
beschrieben ist Sie besteht zu 20% bis 50% aires Ge- 
wichtes (bezogen auf das trockene FasergefOge) aus Po- 
lvolefinfasern, und zwar reinen Polypropylenfasern mit 
Faserlangen von 0,8 bis 1^ mm, eventuell zuzfighch sehr 
eo f einen Polyethylenfasern mit Faserlangen von 06 mm 
und zum Rest aus nativen Fasern, namhch Zellstofffa- 
sern und/oder Baumwoll-Linters. Die nativen Fasern 
und die Polyolefinf asern sind intensiv vermischt und zu- 
sammengesintert Sie bilden dadurch eine naBfeste po- 
65 rose Schicht, die zunachst als Bahn hergestellt ist Von 
dieser Bahn sind, der axialen Lange und dem Umfang 
der Umfangswand 11 entsprechende Zuschmtte herge- 
stellt worden. Ein solcher Zuschnitt ist urn die AuBenfla- 
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che der Umfangswand 11 gebogen und in einer axialen 
Nahtstelle 21 zusammengestoBen worden. Am beren 
stirnseitigen End und am unteren stirnseitigen Ende ist 
die so gebildete Statzschicht mittels je ines gurtelfdr- 
migen, sich ringsum erstreckenden Streif ens 22 aus ther- 5 
moplastischem Kunststoff, beispielsweise Polypropylen, 
auf der AuQenseite der Umfangswand 11 abgedichtet 
Dieser gurtelfdrmige Umfangsstreifen 22 ist mittels ei- 
ner Form in plastischem bis flttssigem Zustand des Poly- 
propylens aufgespritzt Ober diesen gflrtelfSrmigen 10 
Umfangsstreifen 22 ist ein Stabflisierungsring 27 gelegt, 
der winkelformiges Profil aufweist Der eine Profil- 
flansch 28 greift dabei aber das stirnseitige Ende der 
Statzschicht 20. GemaB der Darstellung der Fig. 2 kann 
dieser Profilflanch 28 am Umfangsrand der Kappe 13 15 
anliegen. Nach der Darstellung der Fig. 3 ist es aber 
auch mdglich, daB der ProfUflansch 28 des Stabilisie- 
rungsringes 27 radial einwarts fiber den Umfangsrand 
der Kappe 13 greift. Entsprechende Ausbildung wie in 
den Fig. 2 und 3 ist auch bei dem im Bereich des Adap- 20 
ters 14 angebrachten Stabilisierungsring vorgesehen. 
Die Nahtstelle 21 der Statzschicht 20 ist mit einem 
Kunststoffstreif en 23 aus Polypropylen abgedichtet, der 
in plastischem bis flussigem Zustand des Polypropylens 
aufgespritzt worden ist Ferner ist die Nahtstelle 21 25 
durch einen Stabflisierungsstreifen 26 abgedeckt An 
seinen beiden Enden ist der Stabilisierungsstreifen 26 
mit je einem der Stabilisierungsringe 27 fest verbunden, 
beispielsweise durch PunktschweiBen. Diese Verbin- 
dungsstelle dient zugleich zum festen SchlieBen des urn 30 
den gurtelformigen Streifen 22 gespannten Stabilisie- 
rungsringes 27. Im dargestellten Beispiel bestehen die 
Stabilisierungsringe 27 und der Stabilisierungsstreifen 
26 aus Edelstahlblech, das korrosionsbestandig ist und 
auch best an dig gegenOber dem zu ffltrierenden Gut und 35 
das sich auch gegenOber dem zu filtrierenden Gut inert 
verhalt 

Durch die erlauterte Abdichtung und Stabflisierung 
muB samtlichezu den Durchstrdmungsfiffnungen 12 der 
Umfangswand 11 gelangende Flussigkeit zuerst die 40 
Statzschicht 20 durchsetzen, bevor sie durch die Durch- 
str6mungs6ffnungen 12 hindurch in das inn ere der Fil- 
terkerze 10 gelangen kann. Im Beispiel der Fig. 1 er- 
streckt sich die Nahtstelle 21 axial zur Umfangswand 11. 
Es ist jedoch auch mdglich, eine schraubenf ormige Er- 45 
streckung der Nahtstelle 21 vorzusehen. 

FOr den Filtrationsbetrieb wird die kombinierte Fil- 
terkerze 10 in das Gehause eines entsprechenden Filtra- 
tionsger&tes eingesetzt, in dessen Bodenwandung oder 
Deckenwandung mittels der Dichtungsringe 16 abge- 50 
dichtet und mittels der Bajonetthalter 15 verriegelt Es 
erfolgt dann zunachst das Anschwemmen eines Filter- 
kuchens auf der Stutzschicht 20 in einer bei An- 
schwemmnltration Oblichen Weise. Beim Verlauf des 
eigentlichen Filtrationsvorganges wirkt somit der Fil- 55 
terkuchen 24 als Vorfllter wahrend die im Inneren der 
Filterkerze 10 vorgesehene Filterlage 19 ihrer Bestim- 
mung und Ausbildung gemaB als Siebfilter oder Hef- 
bettfilter wirksam ist Wahrend dieses Filtrationsvor- 
ganges wird die Hauptmasse der Trubstoffe, insbeson- eo 
dere Schleim bildender Trttbstoff , in und auf dem Filter- 
kuchen abgefangen, wahrend der Filterlage 19 im we- 
sentlichen Feinfiitration vorbehalten bleibt 

Entsprechend dieser Arbeitsweise wird auch zunachst 
und in erster Linie der Filterkuchen 24 mit Trubstoffen 65 
besetzt Wenn dadurch der Durchstromungswiderstand 
erheblich grdBer wird, kann der Filterkuchen von der 
Statzschicht 20 abgenommen werden, sei es auf mecha- 



nische Weise oder durch Abwaschen. Ein Nachreinigen 
der Filterkerze 10 und der auf ihr fixierten Stutzschicht 
20 Vgnn dann durch Rflckspulen, beispielsweise mit Fil- 
trat, oder auch mit Waschflussigkeit erfolgen. Die por6- 
se Stutzschicht bildet dabei eine Strdmungsdrossel, die 
eine Beschadigung der Filterlage 19 wahrend des Rflck- 
spulens verhindert Die Fixierung der Statzschicht 20 
auf der AuBenseite der Umfangswand 11 ist so fest, daB 
ein Losen der Stutzschicht 20 wahrend des Ruckspulens 
nicht zu befurchten ist 

Die an der AiiBenflache ihrer Umfangswand 11 mit 
einer dort fMerten Statzschicht 20 belegte Filterkerze 

10 kann auch herkSmmlicher Sterilisationsbehandlung, 
beispielsweise mittels Dampf, unterzogen werden, ohne 
dadurch die Gefahr einer Beschadigung der Filterlage 
19 oder die Gefahr des Abldsens der Statzschicht 20 von 
der AuBenflache der Umfangswand 11 hervorzurufen. 

Im Beispiel der Fig. 4 ist eine Abwandlung insofern 
vorgesehen, als die den oberen stirnseitigen VerschluB 
bildende Kappe 13' einen ringfdrmigen Flanschrand 25 
aufweist, der aber den stirnseitigen Rand der Statz- 
schicht 20 greift und dadurch gegenaber der AuBenfla- 
che der Statzschicht radial nach auBen vorsteht Ein 
gleicher Flanschrand 25 kann in diesem Beispiel auch 
am Boden bzw. Adapter 14 der Filterkerze 10 vorgese- 
hen sein. Die Statzschicht 20 bildet in diesem Beispiel 
zugleich das Umf angswandelement der Filterkerze, so 
daB die stirnseitige Fixierung und Abdichtung der Statz- 
schicht 20 bereits mit dem Anbringen in den Flanschran- 
dern 25 erfolgt ist Auch diese gOrtelfarmigen Flan- 
schrander 25 bestehen aus thermoplastischem Kunst- 
stoff, bevorzugt Polyolefin, wie Polypropylen. Die in 
Fig. 4 nicht gezeigte axiale oder schraubenfdrmige 
Nahtstelle der Statzschicht 20 ist — wie im Beispiel der 
Fig. 1 — durch einen aufgespritzten Streifen aus ther- 
moplastischem Kunststoff, vorzugsweise Polyolefin, ab- 
gedichtet, fest zusammengehalten und zusatzlich mit ei- 
nem Stabilisierungsstreifen versehen. In weiterer Ab- 
wandlung zu dem Beispiel nach Fig. 1 bis 3 ist die Filter- 
lage 19 im Beispiel gemaB Fig. 4 durch vorgefertigte 
Hefenfilterschichten mit gewOnschter Zusammenset- 
zung gebildet Diese Hefenfilterschichten sind rohrf6r- 
mig gewickelt und zwischen einem Kernrohr 17 und der 
Statzschicht 20 angebracht sowie in abgedichtetem Zu- 
stand verklebt und fbriert 

Im Beispiel der Fig. 5 und 6 handelt es sich urn ein 
kerzenf ormiges Filterelement 30. Dieses kerzenfdrmige 
Filterelement 30 weist eine Umfangswand 11 mit 
Durchstromungsoffnungen 12 auf. Diese Umfangswand 

11 ist am oberen stirnseitigen Ende durch eine Kappe 
13' fiassigkeitsdicht abgedeckt und tr&gt am unteren 
stirnseitigen Ende einen Adapter, wie er in Fig. 1 bei 14 
gezeigt ist Im Obrigen ist das so gebildete kerzenformi- 
ge Filterelement 30 in seinem Inneren leer. 

Im Beispiel der Fig. 5 und 6 weist die Kappe 13' einen 
aber den stirnseitigen Rand der Umfangswand 11 grei- 
fenden Flanschrand 25 auf. Ein entsprechender Flan- 
schrand 25 kann auch am Adapter 14 vorgesehen sein. 
Der Adapter 14 konnte jedoch auch, wie im Beispiel der 
Fig. 1, mit der AuBenflache der Umfangswand 11 fluch- 
ten. Im Beispiel der Fig. 5 und 6 ist die Statzschicht 20 
auf die AuBenflache der Umfangswand 11 gelegt und 
mit ihrem oberen stirnseitigen Ende gegen die Unter- 
kante des Flanschrandes 25 gestofien. An dieser StoB- 
stelle ist ein gartelformiger Halte- und Abdichtstreifen 
22' durch Umspritzen mit thermoplastischem Kunst- 
stoff, vorzugsweise Polyolefin, gebildet Dieser Halte- 
und Abdichtring 22' ist noch mit einem Stabilisierungs- 



OS 38 02 816 



8 



10 



15 



ring 31 umspannt Dieser Stabilisierungsring 31 besteht 
aus einem Streif en von Edelstahlblech. Die Enden dieses 
Streifens sind im Bereich der (nichtgezeigten) Nahtstel- 
le der Stfitzschicht 20 angeordnet und mit einem (nicht 
gezeigten) Stabilisierungsstreifen fest verbunden und 
zusammengehalten, beispielsweise durch Punktschwei- 
fien. Der Stabilisierungsstreifen* besteht ebenfalls aus 
Edelstahlblech und ist in gleicher Weise wie im Beispiel 
der Fig. 1 stabilisierend fiber der Nahtstelle der Stfitz- 
schicht 20 angebracht Der gflrtelfOnnige Hake- und 
Abdichtring 22 greift in die StoBnaht zwischen dem 
Flanschrand 25 und der Stfitzschicht 20 und bildet so 
eine sichere Abdichtung, wahrend der Stabilisierungs- 
ring 31 nach beiden Seiten Uber diese StoBstelle hinweg- 
greift, und zwar nach der einen Seite flber den Flan- 
schrand 25 und an der anderen Seite fiber das Ende der 
Stiitzschicht 20. Eine entsprechende Ausbildung ist auch 
am Adapter 14 vorgesehen, wenn dieser mit einem Flan- 
schrand 25 radial gegenfiber der AuBenflache der Um- 
fangSwand 11 vorsteht Falls der Adapter 14 mit der 20 
AuBenflache der Umfangswand fluchtet, ist dort ein 
gOrtelfanniger Halte- und Abdichtring 22 gebildet und 
mit einem Stabilisierungsring 27 versehen, wie es in 
Fig. 1 dargestellt ist (vergL auch Fig. 2 und 3). 

Die in den Fig. 5 und 6 gezeigte Anbringungsweise 25 
der StQtzschicht 20 ist naturgemaB auch bei kombinjer- 
ten Filterkerzen anwendbar, wenn diese eine Umfangs- 
wand 11 aufweist, die von Flanschrandern 25 an der 
Kappe 13' und am Adapter 14 fibergriff en wird. 

30 
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PatentansprOche 

1. Kerzenformiges Filterelement zum Filtrieren 
von flUssigen Medien, wie pharmazeutischen oder 
chemischen Prfiparaten, Getranken usw,, dessen In- 
nenraum mit einem mit Durchstromungsoffhungen 
versehenen, im wesentlichen zylindrischen Um- 
fangselement und stirnseitigem VerschluB abge- 
schlossen ist, wobei die Durchstrdmungsrichtung 
derart eingerichtet ist, daB das zu filtrierende Medi- 
um das Umfangselement im wesentlichen radial 
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von auBen nach innen durchstromt und das filtrier- 
te Medium fiber einen zumindest in einer Stirnseite 
angebrachten AnschluB abgeffihrt wird, gekenn- 
zeichnet durch eine am AuBenumfang des Filter- 
elements fixierte, porose, naBfeste und Faserstoff 
enthaltende Stfitzschicht (20) fur einen anzu- 
schwemmenden Filterkuchen (24), die die alleinige 
Zugangsflache zum Inneren des Filterelements bil- 
det 

2. Filterkerze zum Filtrieren von fltissigen Medien, 
wie pharmazeutischen oder chemischen Prapara- 
ten, Getranken usw, deren Innenraum mit einem 
mit Durchstr6mungs6ffnungen versehenen, im we- 
sentlichen zylindrischen Umfangselement und 
stirnseitigem VerschluB abgeschlossen ist, wobei 
die Durchstrdmungsrichtung derart eingerichtet 
ist, daB das zu filtrierende Medium das Umfangs- 
element im wesentlichen radial von aufien nach in- 
nen durchstrdmt und das filtrierte Medium fiber 
einen zumindest in einer Stirnseite angebrachten 
AnschluB abgeffihrt wird, gekennzeichnet durch die 
Kombination einer im Inneren der Filterkerze (10) 
angeordneten, vorgefertigten Filterlage (19) mit ei- 
ner am AuBenumfang der Filterkerze (10) fixierten, 
pordsen, naBfesten und Faserstoff enthaltenden 
StQtzschicht (20) f fir einen anzuschwemmenden Fil- 
terkuchen (24), die die alleinige Zugangsflaqhe zu 
der im Inneren der Filterkerze (10) angeordneten 
Filterlage (19) bildet. 

3. Filterkerze nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die in ihrem Inneren angeordnete Fil- 
terlage (19) ein Siebfilter, vorzugsweise eine Filter- 
membran, ist 

4. Filterelement nach einem der Ansprfiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die porose Stiitz- 
schicht (20) aus einem zusammengesinterten Ge- 
misch von nativen fasern und Polyolefinfasern, 
vorzugsweise Polypropylenfasern und/ocjer Poly- 
ethylenfasern, mit einer Faserlange zwischen 0,6 
mm und 1,2 mm besteht 

5. Filterelement nach einem der Ansprfiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die StOtzschicht (20) 
selbst als das den Umfang des Filterelements ab- 
schlieBendes Wandungselement ausgebildet ist 

6. Filterelement nach einem der Ansprfiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine rohrfermige 
Umfangswand (11) mit DurchlaBdffnungen (12) als 
Umfangselement und Trager fur die Stfitzschicht 
(20) vorgesehen und die Stfitzschicht (20) bezttglich 
dieser rohrfermigen Umfangswand (1 1) fixiert ist 

7. Filterelement nach einem der Ansprfiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die por6se Stfitz- 
schicht (20) aus einem Zuschnitt aus einer vorgefer- 
tigten Bahn gebildet und durch Umspritzen mit 
thermoplastischem Kunststoff und/oder mittels 
Stabilisierungsringen (27, 31) auf der AuBenseite 
der Umfangswand (11) des kerzenfdrmigen Filter- 
elements (30) bzw. der Filterkerze (10) fixiert ist 

8. Filterelement nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die porose Stfitzschicht (20) an minde- 
stens zwei an den beiden Enden angeordneten, gfir- 
telfdrmigen Umfangsstreifen (22, 22') mittels ther- 
moplastischem Kunststoff und/oder mittels Stabili- 
sierungsringen (27, 31) an der AuBenseite der Um- 
fangswand (11) fixiert und an der Nahtstelle (21) 
mittels aufgespritztem thermoplastischem Kunst- 
stoff und/oder mittels eines Stabilisierungsstreifens 
(26) abgedichtet und stabilisiert ist 
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9. Fflterelement nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sicb die Nahtstelle (21) der Stfitz- 
schicht (20) im wesentlichen axial zura zylindri- 
schen Umfang des Filterelements (30) bzw. der Fil- 
terkerze (10) erstreckt 5 

10. Filterelement nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Stabilisierungsringe (27, 
31) und der Stabflisierungsstreifen (26) aus korro- 
sionsf estem, gegenfiber dem zu filtrierenden Medi- 
um inertem Metallblech, vorzugsweise aus Edel- io 
stahlblech, bestehen. 

11. Filterelement nach einem der An sp ruche 7 bis 
10, dadurch gekennzeichnet, daB die Stiltzschicht 
(20) an ihren beiden stirnsekigen Enden in je einem 
Stabilisierungsring (27) mit Winkelprofil gehalten 15 
ist, dessen einer Profilschenkel (29) fiber den Rand 
der Stfitzschicht (20) und deren zweiter Profil- 
schenkel (2dl) fiber den Stirnrand des jeweiligen 
stirnseitigen VerschluBteils des Filterelements (30) 
bzw. der Filterkerze (10) greift 20 

12. Filterelement nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Umfangswand 11 an ihren 
beiden stirnseitigen Enden eine Kappe (130 unci 
einen Boden (Adapter 14) tragi, die je mit einem 
ringfarmigen Flanschrand (25) die Umfangswand 25 
(11) fibergreifen, und daB die Stfltzschicht (20) zwi- 
schen diesen beiden radial gegenfiber der Um- 
fangswand (11) vorstehenden Flanschrandern (25) 
auf der AuBenseite der Umfangswand (11) fixiert 
ist 3a 

13. Filterelement nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Stfltzschicht (20) an ihren 
beiden stirnseitigen Enden gegenfiber den Flan- 
schrandern (25) — vorzugsweise durch Umspritzen 
mit thermoplastischem KunststofF — abgedichtet 35 
und nuttels Stabilisierungsringen (31) fixiert ist. 

14. Filterelement nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Filterelement (30) bzw. die 
Filterkerze (10) an den beiden stirnseitigen Enden 
eine Kappe (130 und einen Boden (Adapter 14) 40 
tragt, die je mit einem ringfdrmigen Flanschrand, 
die selbst das den Umfang abschlieBende Wan- 
dungselement bildende Stfitzschicht (20) fibergrei- 
fen, und daB die Stfitzschicht (20) innerhalb dieser 
Flanschrander (25) fixiert und abgedichtet ist. 45 
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